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风选项目可行性报告

——以贵州省安顺煤矿为例

张红雨

(贵州永润煤业有限公司，贵州安顺 561000)

【摘 要】:在煤炭形势低迷的局势下，煤矿企业唯有提高产品质量才能增加经济效益，通过寻找新的经济效益增

长点来实现企业的盈利，这样才能在激烈的煤炭行业竞争中生存下去。风选项目具有投资小､建设周期短的优点，

具有较强的适应性，特别适合贵州地区年产 30～60 万吨的矿井，提高商品煤的质量，进而增强煤炭产品的市场竞

争力。
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1 项目建设背景

1.1 安顺煤矿概况

安顺煤矿位于有“黔之腹､滇之喉､蜀粤之唇齿”的安顺市北 14 公里，交通便利，四季如春，隶属于贵州省监狱管理局，2008

年 9 月 1 日由河南能化集团永煤公司托管，托管期至 2018 年 12 月 31 日。矿井设计生产能力 90 万吨/年，核定生产能力为 60

万吨，可采储量 4988 万吨。煤种为 3号无烟煤，硫分在 2.0%以下，煤层赋存条件好，原煤质量情况如表 1。

1.2 地面筛分系统

安顺煤矿煤场场地狭小，长约 150 米，宽约 50米。煤场原有筛分系统一套，其中包含三部振动筛和十条皮带输送机。筛选

过后的商品煤按粒度分为五个等级，煤场最大商品煤储存能力约为 6000 吨，原煤最大储存能力约为 1500 吨。

1.3 产品质量情况

2016 年 9 月风选系统投用之前，安顺煤矿所出产的原煤在地面筛分厂经过三台振动筛四层筛面筛选为 5 个粒度等级，依次
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为粉煤(1cm 以下)､粒煤(1～3cm)､小块(2～5cm)､中块(5～8cm)､大块(8cm 以上)。其中中块(1～3cm)､大块(8cm 以上)在筛选过

程中由人工拣选出矸石，经过筛选的中块(5～8cm)含矸率在 10%以内，大块中基本不含矸石。

然而以安顺矿筛分系统现有的设备无法对粒煤(1～3cm)､小块(2～5cm)中含的矸石进行人工拣选，且无法对粉煤进行深加工，

因安顺矿井下所回采 M9 煤层属于 1.4 米左右的薄煤层，原煤中含矸量经常出现波动。

正常情况下，安顺矿粉煤发热量(收到基低位)在 5000 卡/克左右，粒煤含矸率在 30%左右，小块煤含矸率在 40%左右。

1.4 面临的销售困境

1.4.1 商品煤质量波动较大

随着安顺煤矿向东翼深部进行开采，采面地质构造较多，断层､薄煤带和伪顶对原煤质量有较大的影响。采面回采期间遇到

断层或者薄煤带，因无法在地面筛分场解决粒煤(1～3cm)､小块煤(2～5cm)含矸率过高的问题，那么粒煤和小块煤又会出现大幅

降价。断层的直接影响时间虽短，但断层造成的煤炭质量下滑对煤炭售价的影响会保持较长时间。

1.4.2 块煤品种市场较好

因无法对粒煤(1～3cm)､小块煤(2～5cm)进行深加工，安顺煤矿粒煤､小块煤售价均低于粉煤售价，售价在 200～300 元/吨，

且两个块煤品种极容易出现滞销。然而，通过对安顺地区周边煤炭市场进行调研，发现安顺市周边洗煤厂 1～3cm､3～6cm 粒度

的块精煤的出厂价普遍在 800 元左右。

安顺煤矿粒煤的平均含矸率在 40%左右，小块煤平均含矸率在 50%左右，粒煤､小块煤售价低且难以销售，而安顺周边市场

对粒煤､小块煤精煤的需求量大且价格高。

粒煤和小块煤质量经常出现质量波动，导致两煤种价格不稳定，长期处于较低的水平，而当粒煤和小块煤质量好转时，又

不能及时进行涨价，矿井因此所遭受的损失难以估计。如果粒煤和小块煤质量稳定，则煤炭售价相对比较稳定，“降价快，涨

价慢”的这种无形的损失可以大大的减少。

2 项目论证

2.1 水洗和风选工艺对比

水洗和风选(干法选煤)是两种主要的选煤工艺。水洗工艺是国内较为普及的选煤工艺，选煤效果较好，但是投资较大，60

万吨规模的洗煤厂总投资额约 5000 万元。干法选煤(风选)通过风力利用煤矸的密度差异进行煤矸分选，可以对 1～8cm 粒度的

原煤进行提质加工，投资金额约为 300 万元。

通过对比，选择干法选煤(风选)工艺较为符合安顺煤矿实际情况。干法选煤项目具有投资少､建设周期短和见效快的优点。

2.2 风选项目的技术可行性

2014-2015 年，唐山神州公司两次将 FGX 干法选煤设备试验车对安顺煤矿原煤进行了风选试验，试验结果显示，1～3cm 粒

煤和 2～5cm 小块煤含矸率均可以降至 10%左右，粉煤发热量提高 200 卡/克左右，风选后产品质量可以达到安顺煤矿要求。
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2.3 经济可行性

原煤经过风选设备加工排矸后，煤炭的总量会减少一部分，矸石相应地增加。煤炭质量提升带来的效益增加能否抵消原煤

总量减少的损失，这是风选项目具备经济可行性与否的关键。只有具备经济效益，风选项目才有建设的必要。

在经济效益预测的过程中，安顺煤矿根据风选设备预期能达到的产品质量等级､产品预期价格和设备投入等等诸多方面进行

综合分析，测算风选项目的经济效益。

2.3.1 风选效益测算结果

(1)经过经济效益测算，在当前的煤质条件下，如果采用风选对末煤､粒煤､小块煤､中块煤进行深加工，可以明显提升综合售

价，增加经济效益。

(2)按照每月生产 5.8 万吨原煤计算，风选系统可以使安顺煤矿经济效益增加 67 万元。照此计算风选设备投资可以在第二

年即全部收回，并实现盈利。

2.3.2 投入-产出测算

（1）风选项目所必须投资包括 FGX-12 干选机 230 万，配电设施 26.84 万，设备安装费及运费 106.07 万风选设施基础 15

万元，煤场大棚改造费用 45 万元，共计 422.91 万。其余皮带和平台所需费用为 104.52 万元，该部分可由安顺煤矿自行加工，

以减少总投资。

（2）风选项目运行费用。

由上表可知，正常情况下风选系统的运行费用在 6 元/吨左右。

（3）按照 5.8 万吨的月产量计算，每月增加的收益约为 67 万元，全年 70 万吨产量，增加收益总额约为 804 万元。

（4）第一年的收益增加额减去设备运行费用，即 804 万元-420 万=384 万元。项目投资额 527 万元，投资回收期约为 1.4

年。

2.4 周边环境的可行性

安顺煤矿煤场距周边居民区较远，与外部民宅的直线距离多在 1000 米以外，因此对周边村民可能造成的影响较小。

安顺煤矿在前期考察过程中，对周边已投用 FGX 型风选设备的矿井进行了实地考察，发现设备在运转过程中扬尘并不大，
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主要扬尘点在煤流的转载点。

风选设备的运转噪音并不太大，与安顺煤矿现有筛分系统的噪音相差无几。

3 项目实施后经济效益情况

2016 年 10 月起安顺煤矿风选系统正式开始连续运转，实现了当月连续运转。10～12 月份安顺煤矿煤炭销售情况如下:

10～12 月煤炭销售总量 143856 吨，块煤销量 26431 吨，块煤率 18.37%，综合售价 451 元/吨。2016 年 1～8 月，未风选

的粒煤和小块煤售价均低于当月商品煤综合售价。然而自 9月份风选系统投用后，粒煤和小块因质量提升而售价大幅提高，10～

12月粒煤和小块售价均高出当月商品煤综合售价。

10～12 月，风选矸石销售 20199 吨，含煤率 5%左右，售价 18 元/吨。风选矸石占原煤的比率为 12%，商品煤和风选矸石的

比例为 7∶1。

通过对比可以明显看出，风选前后商品煤综合售价分别为 451 元/吨和 310 元/吨，风选后商品煤价格提升幅度较为明显。

4 项目总结

在煤炭形势低迷的局势下，煤矿企业唯有提高产品质量才能增加经济效益，通过寻找新的经济效益增长点来实现企业的盈

利，这样才能在激烈的煤炭行业竞争中生存下去。风选项目具有投资小､建设周期短的优点，具有较强的适应性，特别适合贵州

地区年产 30～60 万吨的矿井，提高商品煤的质量，进而增强煤炭产品的市场竞争力。


